
https://www.originalmind.co.jp/products/inari#spec

成形精度に関する情報は、INARI M06/M12 製品ページからもご覧いただけます。

実測値

手動射出成形機 INARIの成形精度

成形品　 ： 2段歯車（インサートナット無し）
材料　　 ： PP（黒）
使用機種 ： INARI M06

加熱温度 ： 200℃
射出時間 ：約 1秒
保圧時間 ：約 2秒
1サイクルに要した時間 : 約 1分

成形条件

上記の成形条件で 100 個成形を行い、各成形品の重量を測定。

測定結果

平均値 最大値 最小値 誤差範囲

 0.536g
0.543g

（平均値 +0.007g）
0.530g

（平均値 -0.006g）
±1.3％

▲成形品（2段歯車 : インサートナット無し） ▲成形に使用した型

資料裏面に、全成形品の実測値を記載しております。

成形精度テスト測定結果

全成形品の実測値


